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Die Firma HST befindet sich auf dem FAG 
Werksgelände und ist im Bereich Förder- 
und Schweißtechnik tätig. Großkunde ist 
FAG, für den Problemlösungen für 
industrielle  Anwendungen angeboten 
werden. 
Aufgabe der Projektgruppe ist die 
Neukonstruktion eines Handarbeitsplatzes, 
an dem die Innen- und Außenringe von 
Großwälzlagern auf Sicht geprüft und 
nachgearbeitet werden. Ein besonderes 
Augenmerk soll hierbei auf die Ergonomie 
gelegt werden. 
 
 
 
 
 
 

Konkretisierung: 
Unsere Konstruktion kann Innen- und Außenringe von Großlagern verschiedener 
Größe aufnehmen. 
Zunächst wird über die elektrischen Hubsäulen die geeignete Höhe der Vorrichtung 
eingestellt. Danach werden die Breite 
und der Abstand der Spurkranzräder 
eingestellt und arretiert.  Nach dem 
Prüfen der korrekten Position des 
Rings in der Aufnahme, kann der 
Ring frei um seine eigene Achse 
gedreht werden. Hier wird er auf 
Beschädigungen geprüft und 
eventuell nachgearbeitet.  Als 
nächstes wird die Arretierung des 
Drehkranzes gelöst und der Ring 
180° um die vertikale Achse gedreht, 
um auch die Gegenseite zu 
bearbeiten. Schließlich wird der 
fertige Ring mit dem Kran wieder aus 
der Vorrichtung gehoben. 



 
Präsentation am „Tag der offenen Tür 2013“ 

 
 
 


